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Выводы 

Исследованы химический, фазовый, гранулометрический составы и 

плотность прокатной окалины и обезвоженных шламов газоочистки 

кислородно-конвертерного цеха № 1 АО «ЕВРАЗ ЗСМК». Содержание 

общего железа в окалине составляет 73,3 %, в шламе – 41,2 %. При этом 

содержание FeO и Fe2O3 составляет в окалине 75,5 % и 20,9 %, в шламе 4,7 

% и 53,7 %. Установлено, что в окалине на порядок ниже содержание серы 

и фосфора – 0,036 % и 0,019 % соответственно против 0,21 % и 0,15 % в 

шламе. Шлам содержит также 20,6 % СаО, 4,3 % общего углерода. 

Гранулометрические составы окалины и шлама существенно отличаются: 

содержание классов крупности +1,0 мм и -0,016 мм составляет в окалине 

63,3 % и 0 %, в шламе – 14,8 % и 44,5 %. Истинная плотность окалины 

составляет 4,6 – 4,9 г/см
3
, шлама – 3,5 -5,0 г/см

3
. Полученные результаты 

подтверждают технологическую целесообразность использования 

мелкозернистой окалины и порошкообразного шлама в процессах 

металлизации, включающих их предварительное брикетирование в смеси с 

углеродистым восстановителем, например, буроугольным полукоксом, 

поставляемым в виде мелкозернистого продукта класса 0 – 3 мм. 
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Введение 

Исторические традиции, рудная база, обеспечение национальных 

интересов, протяженность территории предопределили формирование и 

развитие в России трех металлургических кластеров: центрального, 

уральского и сибирского. Основу сибирского кластера составляет 

металлургия Кузбасса. 

В структуре промышленного областного сектора металлургия 

занимает 2-е место после угледобычи и переработки с объемом 26,6 % от 

выручки ПС. Эти две отрасли обеспечивают общероссийские приоритеты 

Кемеровской области в производстве таких важнейших видов 

промышленной продукции, как трамвайные рельсы – 100 %, 

магистральные рельсы – 65 %, уголь и угольный концентрат – 58,5 %, 
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ферросилиций – 52,6 %, прокат – 10,7 %, сталь – 9,9 %. Металлургический 

комплекс включает семь предприятий и географически размещен в трех 

городах: Новокузнецк, Гурьевск, Юрга. Металлургической столицей 

Кузбасса является Новокузнецк. На территории города функционируют 4 

металлургических предприятия, среди которых ЗСМК является 

безусловным лидером. 

Характеристика металлургических производств и 

металлопродукции 

АО «ЕВРАЗ Западно-Сибирский металлургический комбинат» - 

предприятие полного цикла, включает коксоаглодоменное, 

сталеплавильное, рельсовое и прокатное производства. 

Коксохимическое производство комбината введено в 1963 году и 

ежегодно производит более 3,5 млн. т кокса, основным потребителем 

которого (более 80 %) является доменное производство.  

В составе доменного производства функционируют 3 доменные 

печи с суммарным рабочим объемом 8000 м
3
. Производство чугуна 

составляет 

6 – 6,1 млн. т. 

Сталеплавильное производство включает 2 кислородно-

конвертерных цеха. 

В кислородно-конвертерном цехе № 1 сталь выплавляется в трех 

конвертерах емкостью 160 т. Производительность цеха в 2018 г. составила 

2057000 т стали, разливка стали осуществляется в изложницы. В 

кислородно-конвертерном цехе № 2 сталь выплавляется в двух 

конвертерах емкостью 350 т. Производительность цеха в 2018 г. составила 

3919000 т стали. Разливка стали осуществляется в изложницы и на двух 

машинах непрерывного литья с получением заготовок сечением 150150 

мм, 150200 мм, 200 (250)1050-1750 мм. 

Рельсовое производство включает электросталеплавильный и 

рельсобалочный цехи. 

Электросталеплавильный цех обеспечивает заготовкой 

рельсобалочный и шаропрокатные станы. Две современные дуговые 

электросталеплавильные печи мощностью 95 МВА работают по 

технологии с отсечкой печного шлака и оставлением части металла и 

печного шлака в печи, обеспечивают низкий расход электроэнергии, 

электродов и металлошихты. Выпускаемый из печи металл обрабатывается 

на двух агрегатах комплексной обработки стали «печь-ковш» и 

высокопроизводительном ковшевом вакууматоре. Подготовленная жидкая 

сталь разливается на двух блюмовых  МНЛЗ. Цех обеспечивает 

производство 1,4 млн.т непрерывнолитой заготовки качественных и 

высококачественных сталей в год. 

Рельсобалочный цех производит продукцию рельсового и 

строительного сортамента. Завершенная в 2013 году реконструкция 
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рельсобалочного цеха позволила производить в одном цехе все виды 

рельсов: магистральные, трамвайные, подкрановые, остряковые и рельсы 

для метрополитена. Рельсобалочный цех первым в России освоил 

технологию дифференцированной закалки и получил сертификат на 

дифференцированно-термоупрочнѐнные рельсы длиной до 100 метров. Эти 

рельсы обладают повышенной износостойкостью и улучшенными 

эксплуатационными характеристиками. Также возможности нового 

прокатного стана позволяют производить продукцию строительного 

сортамента: балки, швеллеры, шпунт, квадратную и круглую заготовку. 

Объем производства около 1 млн. т проката  в год. 

Прокатное производство включает блюминг, непрерывный 

заготовочный стан, два непрерывных мелкосортных стана, непрерывный 

проволочный стан, шаропрокатный стан и ориентировано на производство 

строительного проката (арматура, балки, швеллеры, уголки и др.) в 

объемах до 4,2 млн. т в год. 

АО «Гурьевский металлургический завод» - патриарх сибирской и 

Кузбасской металлургии – функционирует с 1816 г. сначала как 

производитель меди и серебра, а с 1840 г. – железа и его сплавов. 

Сталеплавильные мощности завода позволяют выпускать до 210 тысяч т 

стали в год в двух мартеновских печах. Сортопрокатное производство 

отличается от других аналогичных линейным станом, а шаропрокатная 

линия оборудована комплексами мощностью более 200 тысяч тонн в год. 

От 16 до 23 % минерального сырья в России и СНГ сегодня измельчается 

шарами, произведенными в Гурьевске.  

АО «Кузнецкие ферросплавы» - предприятие введено в 1942 году 

иявляется одним из крупнейших в России производителей ферросилиция. 

В настоящее время на долю предприятия приходится 52% 

общероссийского производства ферросилиция и 100 % производства 

высококачественного уплотненного микрокремнезема. В 2011 году введен 

в строй "Юргинский ферросплавный завод" – филиал АО Кузнецкие 

ферросплавы» с четырьмя печными агрегатами и полным циклом - 

производством продукции и переработкой отходов. 

ООО «Западно-Сибирский электрометаллургический завод» — 

запущен в эксплуатацию в 2014 году. На предприятии работают четыре 

руднотермические печи марок РКО-9МВА и РКО-8,5МВА. Мощность 

завода по выплавке высококачественного ферросиликомарганца с низким 

содержанием фосфора составляет 53 тыс. тонн в год. Основным 

потребителем продукции (75% от общего объема) является АО «ЕВРАЗ 

ЗСМК». 

АО «РУСАЛ Новокузнецкий алюминиевый завод» - первая 

очередь введена в эксплуатацию в 1943 г., вторая – в 1961 г. В настоящее 

время завод функционирует в составе электролизного и литейного 

производств. Производство алюминия-сырца осуществляется на 
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электролизерах с верхним токоподводом, а также на электролизерах с 

предварительно обожженными анодами. Всего установлен 531 

электролизер на 3-х сериях электролиза. Годовой объем производства 

алюминия-сырца составляет 210 тыс. тонн. 

Основная продукция литейного производства – цилиндрические 

слитки и мелкая чушка от 6 до 22 кг. Порядка 70 % продукции составляют 

сплавы, в том числе многокомпонентные. На отечественный рынок и в 

страны СНГ поставляется порядка 52,7 % продукции завода.  

Направления инновационного развития металлургического 

производства Кузбасса 

В ближайших планах металлургических предприятий Кузбасса – 

реконструкция и модернизация производства в следующих направлениях: 

в условиях АО «ЕВРАЗ ЗСМК» -  совершенствование производства 

рельсовой стали с целью повышения качества металлопродукции; 

освоение производства листовой металлопродукции на литейно-прокатном 

комплексе; длинномерных профилей волочением для использования в 

качестве арматуры; технологии контактной стыковой сварки 

дифференциально термоупрочненных железнодорожных рельсов в 

длинномерные  (до 800 м) плети; в условиях АО «РУСАЛ Новокузнецкий 

алюминиевый завод» - конверсия реализуемой АО «РУСАЛ Новокузнецк» 

технологии с установкой электролизеров РА-167 и С-8БМЭ 

«ЭкоСодерберг». 
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