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Степень металлизации составила от 69 до 97,5 %, причем наилучшие пока-

затели достигнуты при использовании в качестве восстановителя БПК. 

Продукты металлизации шихты из окалины и БПК по степени металлиза-

ции, содержанию серы, фосфора, углерода и пустой породы соответствуют 

требованиям, предъявляемым к металлизованным продуктам для произ-

водства электростали. 
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Использование в качестве сырья высокодисперсных материалов тех-

ногенного происхождения, не представляющих ценности и имеющих 

большие объемы накоплений, является относительно новым, перспектив-

ным и отвечающим требованиям ресурсосбережения направлением в тех-

нологических процессах. [1-3] К числу такого рода материалов относится 

коксовая пыль коксохимического производства. 

Коксовая пыль на коксохимических предприятиях получается в про-

цессе любых технологических операций связанных с коксом (рассортиров-

ки валового кокса, сухого тушения кокса, перегрузках кокса и т.д.). При-

менения практически не находит из-за сложности с разгрузкой и транспор-

тировкой. Возможные направления использования: 

– возвращение в шихту коксования в количестве 1 % к массе шихты (что 

обычно уменьшает объем полезной загрузки угольной шихты); 

– переработка «на месте» путем применения разных методов уплотнения 

и фасовки (не получила достаточного распространения из-за отсутствия 

приемлемых технологий); 

mailto:kafcmet@sibsiu.ru
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– упаковка в тару (мешки).  

В целом, из-за тонкодисперсного состояния и высокой зольности 

коксовая пыль КХП мало пригодна к прямому использованию. Тем не ме-

нее, объемы образования коксовой пыли весьма велики, в среднем на од-

ном коксохимическом предприятии около 18000–20000 т/г. Это повышает 

актуальность проблемы использования коксовой пыли.  

Проведен анализ отечественных литературных источников, в том 

числе и патентный поиск по теме исследования. 

Современная угольная сырьевая база очень непостоянная по мароч-

ному составу и технологическим свойствам, уголь неравномерно поставля-

ется на заводы, а шихта для коксования является многокомпонентной. Ко-

лебания качественных показателей шихты не могут быть ликвидированы 

только путем организационных мероприятий в угольной промышленности. 

Потому проблема получения доменного кокса из шихты современного ма-

рочного состава, который колеблется, с повышенным участием слабоспе-

кающегося угля и угля, который не спекается, при слоевом процессе кок-

сования может быть решена только путем внедрения новых эффективных 

технологических процессов подготовки этой шихты с повышением плот-

ности загрузки. 

Для решения этой проблемы можно использовать отходы коксохи-

мического производства в качестве связующего вещества при частичном 

брикетировании угольной шихты для коксования[2], для получения топ-

ливных брикетов [3], для получения синтетического извеcтково-

железистого шлака. Шихта для получения синтетического известково-

железистого шлака содержит известковую пыль из отходов известкового 

производства, коксовую пыль установок сухого тушения кокса и конвер-

терный шлам или окалину.  

Перспективным направлением использования техногенных отходов 

производства кокса, кремния и высококремнистых ферросплавов является 

их применение в электротермических процессах. При использовании в ка-

честве сырьевых материалов высокодисперсных отходов коксохимическо-

го и ферросплавного (кремниевого) производств возможно получение 

микропорошка карбида кремния. [1] 

Таким образом, коксовая пыль коксохимического производства, по-

мимо непосредственного возврата в производство кокса, может быть ис-

пользована для получения топливных брикетов и синтетического шлака, а 

также в качестве сырьевого материала в электротермических процессах. 
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Производство кокса из каменного угля является одним из основных, 

обеспечивающих работу горно-металлургического комплекса. Помимо 

кокса в этом производстве получают ряд химических продуктов, в том 

числе каменноугольную смолу. Разгонкой последней производят ряд цен-

ных фракций, находящих применение в химической, металлургической и 

других отраслях промышленности. В настоящее время основным способом 

адекватного использования смолистых отходов является их подача в 

угольную шихту, идущую на коксование. Тем не менее, до сих пор на 

большинстве коксохимических заводов отходы вывозят в отвал. Хотя это 

более простой и относительно дешевый способ уничтожения отходов, од-

нако, в связи с повышением требований к охране окружающей среды, он 

не должен применяться в будущем.  

http://www.freepatent.ru/MPK/C/C10/C10L/C10L5/C10L506
http://www.freepatent.ru/MPK/C/C10/C10L/C10L5/C10L510
http://www.freepatent.ru/MPK/C/C10/C10L/C10L5/C10L514
http://www.freepatent.ru/MPK/C/C10/C10L/C10L5/C10L528
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