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Производство кокса из каменного угля является одним из основных, 

обеспечивающих работу горно-металлургического комплекса. Помимо 

кокса в этом производстве получают ряд химических продуктов, в том 

числе каменноугольную смолу. Разгонкой последней производят ряд цен-

ных фракций, находящих применение в химической, металлургической и 

других отраслях промышленности. В настоящее время основным способом 

адекватного использования смолистых отходов является их подача в 

угольную шихту, идущую на коксование. Тем не менее, до сих пор на 

большинстве коксохимических заводов отходы вывозят в отвал. Хотя это 

более простой и относительно дешевый способ уничтожения отходов, од-

нако, в связи с повышением требований к охране окружающей среды, он 

не должен применяться в будущем.  

http://www.freepatent.ru/MPK/C/C10/C10L/C10L5/C10L506
http://www.freepatent.ru/MPK/C/C10/C10L/C10L5/C10L510
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Систематизация литературных источников [1-4] позволяет выявить 

наиболее перспективные направления использования техногенных твер-

дых отходов коксохимии: 

– известна технология производства электродной продукции с использова-

нием специально подготовленных вторичных смолистых материалов КХП; 

– полимеры бензольных отделений передаются дорожно-строительным 

предприятиям; 

– смолы и масла биохимустановок направляются в смолоперегонный цех;  

– каменноугольные фусы и кубовые остатки цеха фталевого ангидрида до-

бавляются в угольную шихту, идущую на коксование. 

Одним из перспективных способов утилизации каменноугольных фу-

сов является переработка их на собственном производстве в шихте на кок-

сование. При этом наблюдается увеличение  выхода и качества металлур-

гического кокса и химических продуктов коксования. Фусы совместно с 

кислыми смолками могут быть использованы в качестве пластифицирую-

щей добавки для брикетирования угольных шихт. Не менее важная область 

применения фусов – строительная индустрия. На основе фусов изготавли-

ваются материалы для защитных покрытий бетонных, железобетонных и 

металлических изделий. 

Кислая смолка нашла применение в качестве присадки к угольной 

шихте, идущей на коксование. Используется в виде эмульсии, которая со-

стоит из кислой смолки, а так же отработанной кислоты инден-

кумароновых смол. Другие области применения кислой смолки – дорож-

ное строительство. На ее основе производят битумы разных марок, добав-

ки к цементному клинкеру для интенсификации помола и активизации 

твердения цемента. 

Полимеры содержат инден-кумароновые смолы, которые применя-

ются в производстве строительных плиток, различных лаков, линолеума, 

типографских красок, пластмасс и т.д. Неиспользуемые полимеры переда-

ются в смоляные хранилища. 

Кубовые остатки содержат смолистые вещества, тяжелые углеводо-

роды, которые совместно с пековыми дистиллятами, антраценовым и фе-

нольными маслами используются при приготовлении шпалопропиточного 

масла, горючей смеси для мартеновских печей, лака для изложниц. Кубо-

вые остатки широко используются в качестве топлива.  

Представленные в данной работе способы применения смолистых 

отходов коксохимического производства являются наиболее перспектив-

ными в настоящее время, но требуют большего внимания для эффективной 

реализации. Экспорт смолистых отходов в другие страны можно считать 

одним из возможных решений для поддержания экономики угольных и 

металлургических регионов. Развитие цехов по переработке коксохимиче-

ских отходов, в частности фусов, кислой смолки и пр. помогут решить 
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проблемы не только с размещением отходов, но и с экономией невозоб-

новляемых ресурсов и улучшением экологической обстановки.  
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Большое количество отходов при производстве технического крем-

ния является существенной экологической проблемой. Основными отхо-

дами является пыль, уносимая от рудотермических печей (РТП) кремние-

вого производства. На некоторых предприятиях соотношение массы уно-

симой пыли к массе готового продукта доходит до 1, что влечет за собой 

сложную систему пылеулавливания и образование большого количества 

шламовых полей.  

Решением проблемы отходов кремниевого производства является 

внедрение технологий переработки пыли, уносимой от рудотермических 

печей, для получения полезных материалов. Состав пыли представляет со-

бой преимущественно нанодисперсный шарообразный диоксид кремния с 

размером структур 100-500 нм. Концентрация SiO2 в отходах может дохо-

дить до 85 % по массе [1]. Вторым по концентрации веществом, уносимым 

от РТП (до 15 %), является углерод. Согласно исследованиям с примене-

нием электронной и зондовой микроскопии, углеродная часть отходов со-

http://newchemistry.ru/letter.
http://ru-ecology.info/term/43173
http://ru-ecology.info/term/43173
http://www.findpatent.ru/patent/246/2468071/
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