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Кузнецкой научной 
школе литейщиков -  90 лет
Kuznetsk scientific school of foundry 
workers -  90 years old

В 2022 г. Кузнецкой научной школе литейщиков Сибирского государственного ин­
дустриального университета исполняется 90 лет. Кафедра литейного производства 
является практически ровесницей университета, это одна из старейших профильных  
кафедр. За свои 90 лет, с 1930-х годов прошлого века, литейщики университета ощу­
тили на себе все исторические вехи развития страны (СССР, Российской Федерации) 
в целом и города Новокузнецка (Кузнецка, Сталинска) в частности: строительство Куз­
нецкого металлургического комбината (КМ К), Великую Отечественную войну, годы 
послевоенного восстановления страны, интенсивное развитие металлургической 
промышленности, распад СССР, переход к  рыночной экономике, демократизация об­
щества. Коллектив кафедры непрерывно менялся, постоянно решая все новые и но­
вые задачи по развитию научных направлений литейного производства, организации 
учебного процесса, совершенствованию лабораторной базы, внедрению современных 
технологий обучения, открытию новых специализаций, но, несмотря на возникающие 
при этом трудности, он с гордостью следовал славным традициям, заложенным осно­
вателями и заведующими кафедрой П.Н. Бидулей, А.И. Смирновым, Б.П. Сергиевским 
и А.Я. Храповым. Сегодняшние сотрудники университета, продолжатели Кузнецкой 
школы литейщиков, помнят историю, чтят, сохраняют и приумножают ее традиции.

Приказом директора Сибирского института чер­
ных металлов (СИЧМ) № 119 от 14 июня 1932 г. 
была открыта кафедра литейного производства. 
Первым заведующим кафедрой был назначен до­
цент Павел Николаевич Бидуля, работавший на­
чальником строящегося литейного цеха Кузнецко­
го металлургического комбината (КМ К). В 1935 г. 
состоялся первый выпуск 12-ти инженеров-метал- 
лургов по специальности «Литейное производство 
черных и цветных металлов». В 1936 г. П.Н. Бидуля 
перешел полностью на производственную работу, 
а литейную кафедру возглавил канд. техн. наук 
А.И. Смирнов.

Под руководством А.И. Смирнова была прове­
дена серия сравнительных исследований по изуче­
нию литейных и передельных чугунов из доменных 
печей КМК, работающих на коксе, и уральских до­
менных печей малого объема, работавших на дре­
весном угле. Этим было положено начало большой 
работы по организации производства чугунных от­
ливок в Сибири на основе литейных чугунов КМК.

С началом Великой Отечественной войны сотруд­
ники кафедры включились в работу по освоению 
и усовершенствованию технологии изготовления 
отливок военного назначения и отливок, которые

в довоенное время производились вспециализи- 
рованных литейных цехах заводов, оказавшихся 
в оккупированной зоне. Существенно изменил­
ся кадровый состав кафедры: С.И. Мельников, 
М.С. Игнатов, А.И. Смирнов перешли на работу 
в литейный цех, А.А. Павловский добровольцем 
ушел на фронт. А.И. Смирнов возглавил литейную 
лабораторию КМ К и продолжил начатые в инсти­
туте исследования внепечных способов обработки 
доменных чугунов с целью использования их без 
переплава для литья изложниц и других изделий, 
работающих при термоциклических нагрузках.

После ухода А.И. Смирнова на КМ К заведующим 
кафедрой был назначен проф. Борис Павлович 
Сергиевский, приехавший с Урала. Под его руко­
водством во время войны проводилось интенсив­
ное изучение процессов графитизации в чугунах, 
влияния примесей на величину и ф орму графита.

В 1957 г. заведующим кафедрой был избран ее 
выпускник -  канд. техн. наук, доцент Арий Яковле­
вич Храпов. В период его работы в качестве заве­
дующего кафедра поддерживала тесные профес­
сиональные связи со многими заводами, вузами 
и научными учреждениями не только Сибирского 
региона, но и Европейской части страны.
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В большей части силами сотрудников кафе­
дры и студентов в старом здании института была 
построена литейная лаборатория, оснащенная ва­
гранкой и индукционной печью. Вагранка в течение 
десятков лет использовалась для проведения ла­
бораторных занятий и научных исследований. Ла­
боратория была по существу небольшим литейным 
цехом -  по договорам с заводами в ней получали 
отливки массой до 40 кг.

В этот период под руководством А.Я. Храпова 
было выполнено несколько интересных и важных 
научных работ. Н.Д. Чесноков с группой инжене­
ров литейного цеха КМ К исследовал половинчатый 
чугун как материал прокатных валков. Реализация 
этой работы способствовала сокращению расхо­
дов на их производство, повышению их стойкости 
и увеличению производительности сортопрокат­
ных станов.

В 1960...1980-х гг. сотрудники кафедры 
Н.И. Таран, В.Я. Климов, В.П. Антонов выполнили 
комплексные исследования по литейным свой­
ствам сплавов. Разработанные методики контро­
ля заполняемости литейных форм, исключающие 
образование в отливке недоливов и спаев, про­
грамма расчета на ЭВМ тепловых потерь металла 
в процессе заполнения формы, расчет времени 
затвердевания отливок в заданных сечениях, по­
зволяющий выявлять места залегания усадочных 
раковин в отливке, подбирать необходимые пара­
метры технологии литья и исключить образование 
в отливках усадочных дефектов, были внедрены 
на ряде машиностроительных и металлургических 
предприятий. Исследования по этой тематике про­
должаются и в настоящее время.

В это же время под руководством А.Я. Храпова 
доценты Г.Л. Маркс, А.Ф. Кречман, В.М. Нагибин 
провели комплексные исследования физических 
свойств железоуглеродистых сплавов и влияния 
легирования и модифицирования на структурооб- 
разование отливок. Эти работы велись совместно 
с Институтом ядерной ф изики АН КазССР (Алма- 
Ата), Институтом неорганической химии Сибир­
ского отделения АН СССР (г. Новосибирск), ка­
федрой ф изики Мордовского государственного 
университета (г. Саранск). Их усилиями на кафе­
дре были созданы установка ядерного гамма-ре­
зонанса (ЯГР) и магнитные весы, позволяющие 
прослеживать структурные перестройки в желе­
зоуглеродистых сплавах на атомном уровне при 
температурах до 900°C. На установке ЯГР были 
выполнены оригинальные исследования стой­
кости цементита в процессе нагрева. Выпускни­
ки кафедры доцент И.К. Коротких и Б.А. Кустов

(впоследствии -  директор ЗСМК с 1986 по 1994 гг.) 
выполнили исследования по продувке доменного 
передельного чугуна азотом. На основании иссле­
дований были отработаны оптимальные режимы 
продувки доменного передельного чугуна азотом, 
что позволило со значительным экономическим 
эффектом осуществить на Западно-Сибирском 
металлургическом комбинате (ЗСМК) массовое 
производство изложниц из чугуна первой плавки.

В 1972 г. на базе кафедры литейного производ­
ства Сибирского металлургического института был 
организован единственный в СССР литейный фа­
культет. Первым его деканом был избран А.Я. Хра­
пов. За факультетом в качестве базовых предпри­
ятий были закреплены Тихвинский и Саранский 
литейные заводы, «Сибсельмаш», «Сиблитмаш».

Для оказания учебно-методической помощи 
в подготовке инженеров-литейщиков в 1975 г. 
доцент И.К. Коротких был направлен в Политех­
нический институт г. Конакри (Гвинея), а доцент 
Л.В. Передернин дважды -  в 1975 и 1979 гг. -  
в университет г. Аннаба (Алжир).

С 1974 по 1986 гг. кафедрой руководили доцен­
ты И.А. Зоткин, Н.Д. Чесноков, В.Я. Климов. С 1986 
по 1999 гг. заведующим кафедрой работал Иван 
Филиппович Селянин. Под его руководством вы­
полнены комплексные исследования ваграночного 
процесса, дано научное обоснование выбора и рас­
чета технологических параметров, рассмотрены 
вопросы газообразования в слое кокса холостой 
колоши, теплообмена в шахте печи, ф изико-хими­
ческого взаимодействия компонентов шлака и кок­
са в холостой колоше, создана математическая 
модель ваграночного процесса, экспериментально 
построены и рассчитаны по математической моде­
ли номограммы процесса для вагранок с одним, 
двумя и тремя рядами фурм. На основе этих работ 
была проведена модернизация вагранок на заводах 
«Кузбассэлектромотор», Гурьевском металлурги­
ческом, Можайском экспериментально-механиче­
ском, Тартуском опытном литейно-механическом 
и др., всего восемь вагранок.

Развитие производства предъявляло новые тре­
бования к инженеру-литейщику. Поэтому в 1986 г. 
была открыта специализация «Технология, матема­
тическое обеспечение и автоматизация литейных 
процессов» . Четверо выпускников (С.В. Князев,
А.А. Усольцев, Л.М . Вальдман, А.И. Куценко) были 
направлены в целевую аспирантуру Ленинградско­
го политехнического института и Уральского по­
литехнического института, что позволило быстро 
решить кадровую проблему, связанную с новой 
специализацией. За короткий срок на кафедре
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была создана материально-техническая база 
(С.В. Князев и А.И. Куценко), было подготовлено 
методическое и программное обеспечение. К обу­
чению студентов по этой специализации привле­
кались высококвалифицированные специалисты, 
в том числе и с предприятий, кандидаты и доктора 
наук.

С 1999 по 2000 гг. кафедрой заведовал 
канд. техн. наук, профессор Г.Л. Маркс, с 2000 
по 2008 гг. -  канд. техн. наук, доцент В.Я. Климов, 
с 2008 по 2014 гг. -  д-р техн. наук, профессор
В.Б. Деев.

На рис. 1 представлены заведующие кафедрой 
литейного производства с 1932 по 2014 гг.

Сотрудниками и аспирантами кафедры под ру­
ководством д-ра техн. наук, профессора И.Ф. Се­
лянина за период 1999...2014 гг. проведены ком ­
плексные исследования по влиянию различных 
ф изических воздействий -  высокотемпературных 
перегревов (В.Б. Деев, А.В. Феоктистов, А.П. Во- 
йтков, А.Н. Дробышев), вибрации (А.И. Куцен­
ко, О.Г. Приходько, Р.М. Хамитов, С.В. Морин), 
электрического тока (А.И. Куценко, В.Б. Деев, 
А.А. Куценко, Н.В. Башмакова), магнитного поля 
(В.Б. Деев, С.А. Цецорина) на кристаллизацию 
и свойства черных и цветных литейных сплавов; 
исследованы кристаллизация и свойства силуми­
нов, модифицированных комплексными алюми­
ниевыми лигатурами (И.Ю. Кольчурина); изучены 
особенности плавки чугуна в вагранке при под­
боре рационального сочетания антрацита и кокса 
(А.В. Феоктистов, С.А. Бедарев, А.В. Прохоренко), 
разработана ресурсосберегающая технология по­
лучения отливок из алюминиевых сплавов по гази­
фицируемым моделям (К.В. Пономарева). На осно­
вании полученных исследований оптимизированы 
параметры обработки расплавов, предложены 
оригинальные методики расчета теплофизиче­
ских и кристаллизационных параметров отливок, 
разработаны математические модели процессов. 
Результаты исследований позволили разработать 
ряд технологических рекомендаций, которые были 
успешно апробированы и внедрены на предприя­
тиях Сибири и Алтайского края.

В этот период кафедра укрепляет профессио­
нальные связи с предприятиями и улучшает под­
готовку специалистов, делая акцент на выпуске 
инженеров, являющихся специалистами в разра­
ботке передовых ресурсосберегающих техноло­
гий получения отливок; расширяет использование 
компьютерной техники при изучении различных 
специальных дисциплин, разрабатываются пакеты 
прикладных программ по многим курсам.

В 2010-х гг. благодаря помощи выпускников 
кафедра решает вопросы расширения баз прак­
тик, материально-технического обеспечения учеб­
ного процесса, методологии прикладных научных 
исследований. Так, в литейной лаборатории был 
установлен плавильный комплекс ИСТ-0,06, при­
обретенной для кафедры д-ром техн. наук, про­
фессором Владимиром Сергеевичем Лисиным, 
выпускником 1979 г.

В 2014 г. приказом ректора Сибирского госу­
дарственного индустриального университета была 
создана кафедра материаловедения, литейного 
и сварочного производства путем слияния трех 
кафедр: материаловедения и технологии новых 
материалов, литейного производства, метал­
лургии и технологии сварочного производства. 
Представителями Кузнецкой школы литейщиков 
на новой кафедре стали В.Я. Климов, С.В. Князев,
А.А. Усольцев, К.В. Пономарева. В 2015 г. был про­
изведен последний выпуск специалистов -  литей­
щиков.

Основной задачей кафедры «Материаловеде­
ние, литейное и сварочное производство» явля­
лась подготовка бакалавров, магистров, аспиран­
тов, выполняющих следующие виды деятельности: 
производственно-технологическую, научно-иссле­
довательскую, организационно-управленческую 
и проектную. Объектами деятельности выпуск­
ников были разработка, осуществление и совер­
шенствование технологии сварочных и литейных 
процессов, разработка и исследование новых ма­
териалов; выполнение работ по проектированию, 
управлению и организации производства литейных 
и сварочных процессов.

Учебный процесс проходит с использовани­
ем современных образовательных технологий, 
включающих проведение практических занятий 
в учебных лабораториях, с новейшим сварочным 
и литейным оборудованием, компьютерных клас­
сов с использованием обучающих систем и трена­
жеров. Имеющаяся база для проведения научных 
исследований позволяет осуществлять широкий 
уровень научно-исследовательских и хоздоговор­
ных работ.

В 2014 г. д-р техн. наук, профессор В.Б. Деев 
перешел на работу в Национальный исследова­
тельский технологический университет «МИСиС» 
(Москва). Кафедру материаловедения, литейного и 
сварочного производства возглавил д-р техн. наук, 
профессор Николай Анатольевич Козырев (рис. 2 ).

С 1 мая 2022 г. приказом ректора университета 
кафедра «Материаловедение, литейное и сва­
рочное производство» была ликвидирована.
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Рис. 1. Заведующие кафедрой литейного производства университета с 1932 по 2014 гг.
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Оставшиеся представители 
литейной школы С.В. Князев 
и А.А.Усольцев были переве­
дены на кафедру металлургии 
черных металлов (МЧМ). В этом 
же году возобновился набор ба­
калавров по направлению под­
готовки 22.03.02 «Металлургия» 
(направленность (профиль): 
«Литейное производство»).

В сентябре 2022 г. успешно 
прошла защита двух аспирантов 
кафедры МЧМ по направлению 
подготовки 22.06.01 Технологии 
материалов (направление -  Л и­
тейное производство) под на­
учным руководством доцента 
С.В. Князева: Б.М. Соколов за­
щитил научно-квалифицирован­
ную работу на тему «Разработка 
технологии пoлучeния пopистых 
литых зaгoтoвoк из aлюминиe- 
вых сплaвoв вaкуумным всa- 
сывaниeм», Н.В. Ознобихина -  
на тему «Рaзpaбoткa тeхнoлoгии 
ф opмиpoвaния кoмпoзициoнных  
литых aлюминиeвых зaгoтoвoк». 
Разработанные технологии по­
лучения пористых литых заго­
товок и формирования компо­
зиционных литых алюминиевых 
заготовок являются актуальны­
ми и значительно расширяют 
области их применения в про­
мышленности.

С 2022 г., в связи с отсут­
ствием специальной кафе­
дры литейного производства 
в СибГИУ, начал активно разви­
ваться созданный научно-об­
разовательный центр (НОЦ) 
«Инновационные литейные тех­
нологии» (директор С.В. Князев, 
канд. техн. наук, доцент), входя­
щий в состав управления науч­
ных исследований СибГИУ.

Центр инновационных литей­
ных технологий ориентирован 
на проведение поисковых, ф ун­
даментальных и прикладных 
научных исследований, веде­
ние образовательной деятель­
ности по программам высшего

Рис. 2. Н.А. Козырев 
(2014.2022)

и дополнительного професси­
онального образования, прото­
типирование и мелкосерийное 
производство.

Литейный участок малотон­
нажного литья центра, создан­
ный по инициативе и за счет 
средств индустриального спон­
сора и партнера АО «Завод Уни­
версал» и лично его директоров 
Александра Константиновича 
Киселева и Владимира Алек­
сандровича Киселева, предна­
значен для единичного и мел­
косерийного выпуска отливок 
из черных металлов массой до 
60 кг по стали, а также цветных 
металлов и сплавов массой до 
150 кг (медь и медные сплавы) 
и до 30 кг -  алюминия и его 
сплавов: по технологиям литья 
по газифицированным моделям 
(ЛГМ), литья по выплавляемым 
моделям (ЛВМ), вакуумопле­
ночной формовки (ВПФ), холод- 
но-твердеющих смесей (ХТС), 
литья в кокиль (металлические 
ф ормы), литья в песчано-глини­
стые формы (ПГС).

НОЦ «Инновационные 
литейные технологии» тес­
но сотрудничает с центром 
коллективного пользования 
(ЦКП) «Прототипирование и 
аддитивные технологии» под

руководством ученика про­
фессора И.Ф. Селянина -  канд. 
техн. наук А.А. Куценко. ЦКП 
выполняет следующие функции 
для НОЦ -  создание системы 
продвижения новых техноло­
гий конструирования и прото­
типирования, 3D-сканирования, 
3D-печати, моделирования со­
временных технических систем 
производства, изготовления 
прототипов, высокотехнологич­
ного инструментального произ­
водства.

В связи с востребованно­
стью в специалистах-литейщи- 
ках в промышленности активно 
развиваются направления про­
фессиональной переподготов­
ки по направлению «Литейное 
производство черных и цвет­
ных металлов» (благодаря вы­
пускнику кафедры литейного 
производства -  директора ин­
ститута дополнительного об­
разования СибГИУ канд. техн. 
наук С.В. Морина) и обучения 
рабочим профессиям литейно­
го производства. Специалисты 
СибГИУ, представители Кузнец­
кой научной школы литейщиков 
продуктивно и активно взаимо­
действуют с промышленностью, 
проводят НИР и технико-тех­
нологический аудит предпри­
ятий литейного производства 
(Рубцовский филиал АО «Ал­
тайвагон», РМБ ООО «РУС-Ин- 
жиниринг», г. Ачинск, АО «ИСС» 
им. акад. М .Ф. Решетнева, 
г. Ж елезногорск, ООО «КЗЛЗ», 
г. Новокузнецк, АО «Завод Точ- 
лит», г. Псков и др.).

Начиная с 2014 г. специа­
листами НОЦ решалась зада­
ча автоматизации управления 
технологическими процессами 
с использованием цифровых 
АСУТП (Рубцовский филиал 
АО «Алтайвагон»). Данные 
системы позволяют вести 
управление процессами в зам­
кнутом контуре (локально)
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В.К. Сотников Б.А. Кустов В.С. Лисин Г.Х. Фишер

В.И. Чичков Ю.В. Кайро И.Ф. Селянин

Рис. 3. Выдающиеся представители Кузнецкой школы литейщиков

по предопределенным алгоритмам, реализовывать 
оптимальные стратегии управления с применением 
систем усовершенствованного управления и авто­
матически выполнять последовательности опера­
ций (например, пуск и останов оборудования, или 
расчет и шихтовка (металлошихта, формовочные 
и стержневые смеси) рецептур многостадийных 
периодических процессах).

В настоящее время учеными-литейщиками НОЦ 
прорабатываются теоретические аспекты и практи­
ческие области применения элементов цифровой 
трансформации в области литейного производ­
ства.

Так, в рамках цифровой трансформации, про­
работана концепция создания для литого изделия 
цифрового (digital) паспорта, который будет хра­
нить весь жизненный цикл продукта. Пооперацион­
ный контроль качества готовой продукции позво­
лит сформировать систему учета и идентификации 
готовой продукции на предприятии, сформировать 
цифровой (digital) паспорт изделия, обеспечит 
прямую связь с потребителем, наладит оператив­
ный электронный документооборот изготовляе­
мой продукции, исключит контрафакт и подделку

продукции, выявит возможные причины отказа 
и поломки изделия в составе оборудования, по­
зволит прогнозировать его техническое состояние 
и резко повысит уровень управления качеством. 
Таким образом, создается рабочее о Ы ^ -п р о -  
странство для оперативного обмена достоверной 
документацией с завода-производителя и взаимо­
действия поставщика с заказчиками. Помимо это­
го, производитель получает значительный объем 
аналитической информации, грамотно используя 
который, он сможет удерживать затраты на произ­
водство литого изделия на низком конкурентном 
уровне.

Проводятся работы по внедрению в литейные 
технологии элементов продвинутой аналитики, 
применимые для ш ирокого спектра производ­
ственных задач: оптимизации процессов, создания 
систем динамического управления процессами, 
сквозного управления качеством продукции.

С.В. Князев, А.А. Усольцев, А.И. Куценко 
(Сибирский государственный индустри­
альный университет, г. Новокузнецк)
В.Б. Деев (НИТУ «МИСиС», Москва)
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