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РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЛИННОМЕРНЫХ РЕЛЬСОВЫХ 
ПЛЕТЕЙ БЕЗ ПОСЛЕДУЮЩЕЙ ТЕРМООБРАБОТКИ 

Р.А. ШЕВЧЕНКО, Н.А. КОЗЫРЕВ, С.Н. КРАТЬКО, Р.Е. КРЮКОВ, А.Р. МИХНО  

Сибирский государственный индустриальный университет, г. Новокузнецк 
E-mail: shefn1200@mail.ru 

Бесстыковой путь – наиболее прогрессивная конструкция верхнего строения пути, 
главным преимуществом которого является возможность практически полной ликвидации 
стыков, что значительно уменьшает динамические силы и снижает сопротивление движению 
поездов. В РФ производство рельсовых плетей для бесстыкового пути осуществляют 
электроконтактным способом сварки. Выход из строя сварного стыка рельсов ведет к 
большим экономическим потерям. За 2016 год 30,9 % изломов рельсов произошло по 
причине излома по сварному стыку, изъято 14,8 % остродефектных рельсов из-за дефектов 
сварки и 17,7 % дефектных рельсов так же из-за дефектов сварки. 

При электроконтактной сварке рельсов, так же, как и при остальных видах сварки 
производится нагрев и последующее охлаждение металла в зоне термического влияния 
(ЗТВ). Ускоренный нагрев в зоне сварного соединения и дальнейшее быстрое охлаждение 
ЗТВ в локальных участках с увеличенным содержанием таких легирующих элементов, как 
хром, никель и углерод, приводит к образованию недопустимой структуры мартенсита. Это 
служит причиной получения дефектов в металле сварного соединения (усталостные 
трещины в головке, шейке и подошве рельса и последующий хрупкий изломом). Для 
исключения дефектов производят локальную индукционную термообработку - сварной стык 
нагревают до аустенитного состояния и производят выдержку. Далее производят закалку 
головки рельса с помощью сжатого воздуха и нормализацию шейки и подошвы рельса. Так 
же данному способы термической обработки присущи следующие недостатки: появление 
новых зон термического влияния, одностороннее охлаждении, недостаточная глубина 
прогрева при термической обработке, дополнительные затраты на оборудование и 
обслуживающий персонал. 

В условиях СибГИУ разработан способ [1], позволяющий исключить дополнительную 
термообработку сварного соединения рельсов. Сущность способа заключается в том, что 
после осадки и охлаждения сварного стыка в момент достижения необходимой температуры, 
производится изотермическая выдержка путем пропускания импульсов переменного 
электрического тока через сварной стык с помощью рельсосварочной машины. Время 
выдержки определяется инкубационным периодом образования необходимой структуры и 
регулируется количеством импульсов тока. Преимущества способа: в 2 раза снижается зона с 
пониженной твердостью сварного соединения в сравнении со стыками после 
термообработки, что увеличивает эксплуатационную стойкость рельсов; снижается 
себестоимость производства длинномерных рельсовых плетей на 12 %; увеличивается 
производительность труда на 10 %. 
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