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РАЗРАБОТКА НОВЫХ СВАРОЧНЫХ ФЛЮСОВ НА ОСНОВЕ ШЛАКОВ 
МЕТАЛЛУРГИЧЕСКОГО ПРОИЗВОДСТВА 

А.Р. МИХНО, Р.Е. КРЮКОВ, Н.А. КОЗЫРЕВ, А.А. УСОЛЬЦЕВ, О.А. КОЗЫРЕВА  

Сибирский государственный индустриальный университет, г. Новокузнецк 
E-mail: mikno-mm131@mail.ru 

Одним из перспективных направлений в сварочном производстве является разработка 
новых сварочных флюсов для сварки наплавки с использованием техногенных отходов 
металлургического производства [1-2]. 

В рамках научно-исследовательской работы были проведены исследования различных 
флюсов и флюс – добавок на основе техногенных отходов металлургического производства 
[3-5], содержащие:  

• Ковшевой шлак электросталеплавильного производства рельсовой стали АО «ЕВРАЗ 
ЗСМК», мас. %: 1,31% FeO, 0,22% MnO, 36,19% CaO, 36,26% SiO2, 6,17% Аl2O3, 11,30% 
MgO, 0,28% K2O, 3,34% F, <0,12% C, 1.26% S, 0,02% P. 

• Шлак силикомарганца производства Западно - Сибирского электрометаллургического 
завода, мас. %: Al2O3 6,91-9,62%, CaO 22,85-31,70 %, SiO2 46,46-48,16 %, FeO 0,27-0,81 %, 
MgO 6,48-7,92 %, MnO 8,01-8,43%, F 0,28-0,76%, Na2O 0,26-0,36% K2O до 0,6 2 %, S 0,15-
0,17 %, P 0,01 %. 

• Пыль электрофильтров алюминиевого производства ОК «РУСАЛ», мас. %: Al2O3 = 
21–46,23; F = 18–27; Na2O = 8–15; К2O =0,4–6; CaO= 0,7–2,3; SiO2 = 0,5–2,48; Fe2O3 = 2,1–
3,27; Cобщ = 12,5–30,2; MnO=0,07–0,9; MgO = 0,06–0,9; S= 0,09–0,19; P=0,1–0,18. 

Полученные результаты научно-исследовательской работы указывают на возможность 
использования отходов металлургического производства в качестве сварочных и 
наплавочных флюсов. 

Использование ковшевого электросталеплавильного шлака в качестве основного флюса 
в смеси с флюс – добавками на основе: шлака производства силикомарганца, пыли 
газоочистки алюминия. Позволяют снизить загрязненность сварного шва и наплавленного 
валика неметаллическими включениями, повысить твердость и износостойкость 
наплавленных образцов, снизить содержание кислорода в сварных швах, а также повысить 
ударную вязкость KCV при положительных и отрицательных температурах. 
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