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металлических включений на рельсах, полученных из стали опытных пла-

вок, ниже на 0,004 мм. 
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Произведены расчеты материального баланса кислородно-конвертерной 

плавки стали марки 35Г2С. Установлено, что использование в конвертерном 

производстве низкокремнистого и маломарганцовистого жидкого чугуна, по-

вышает технико-экономическую эффективность производства. 

Ключевые слова: конвертерное производство, производительность, ма-

териальный баланс, маломарганцовистый и низкокремнистый  чугун. 

Конвертерное производство России характеризуется достаточно высоким 

техническим уровнем и технологической оснащенностью, перерабатывает чу-

гуны различного состава с различной долей твердой шихты и обеспечивает 

возможность выплавки высококачественных сталей самых сложных марок. 

В последние два десятилетия рост объёма производства  стали достиг 

уровня 1,6 млрд. т и это означает, что сталь сохранит свои позиции как ос-

новной конструкционный материал XXI века. 

Производительность конвертера и цеха в целом зависит от достаточно 

большого количества факторов и, в общем случае, определяется по следую-
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щему выражению: 

 

где  Т ̶  садка конвертера, т. Садка или емкость конвертера  ̶  это масса чугуна 

или скрапа, загружаемых в конвертер; 

m  ̶  выход годного (годных слитков при разливке в изложницы или год-

ных литых заготовок при разливке на МНЛЗ). Выход годных слитков и ли-

тых заготовок из 100 % металлозавалки определяется потерями металла в 

процессе выплавки и в процессе разливки металла. Выход жидкой стали 

обычно составляет   ̶  93%; 

t  ̶  продолжительность плавки, ч. Продолжительность плавки зависит от 

большого количества факторов и в целом определяется продолжительностью 

продувки и продолжительностью вспомогательных операций; 

к  ̶  доля простоев.  

Одним из важнейших вопросов в организации рациональной техноло-

гии сталеплавильного производства и увеличении объема производства (вы-

хода годного) является проблема выбора состава шихты. 

Эффективной  с точки зрения улучшения технико-экономических по-

казателей  конвертерного процесса является переработка низкокремнистого 

и маломарганцовистого чугунов. 

В целях решения проблемы выполнен расчёт материального баланса 

плавки стали марки 35Г2С при использовании чугунов различного химиче-

ского состава (таблицы 1 и 2). 

Таблица 1 -  Сравнительные технико-экономические показатели конвертер-

ного передела чугунов с различным содержанием марганца 

Показатели  Содержание марганца в чугуне, % 

0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 

Расход , 

/т 

 

50,9 

 

51,0 

 

51,2 

 

51,3 

 

51,4 

 

1,5 

 

51,6 

 

51,9 

 

52,1 

 

52,4 

Количество 

шлака, % 

 

13,3 

 

13,3 

 

13,4 

 

13,4 

 

13,5 

 

13,5 

 

13,6 

 

13,7 

 

13,8 

 

13,9 

Выход 

жидкого 

металла, % 

 

93,6 

 

93,6 

 

93,5 

 

93,5 

 

93,4 

 

93,4 

 

93,3 

 

93,2 

 

93,1 

 

93,0 

Выход 

годного 

металла, % 

 

92,1 

 

92,1 

 

92,0 

 

92,0 

 

91,9 

 

91,9 

 

91,8 

 

91,7 

 

91,6 

 

91,5 

Расход ме-

талло-

шихты,кг/т 

 

1111 

 

1112 

 

1112 

 

1113 

 

1113 

 

1114 

 

1114 

 

1115 

 

1116 

 

1117 
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Результаты проведенных расчётов показывают, что переход на исполь-

зование в конвертерном производстве низкокремнистого и маломарганцови-

стого жидкого чугуна в конвертерах повышает технико-экономическую эф-

фективность производства в результате уменьшения расхода флюса (изве-

сти) и кислорода, увеличения выхода годного металла. 

Разработка предложенной технологии конвертерного передела чугунов 

различного химического состава также позволяет улучшить показатели до-

менного процесса (снизить расход кокса на 3-5 %, увеличить производи-

тельность доменных печей на 3-4 %). 

Таблица 2 – Сравнительные технико-экономические показатели конвертер-

ного передела чугунов с различным содержанием кремния  

Показатели  Содержание кремния в чугуне, % 

0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 0,50 0,60 0,70 0,80 

Количество 

шлака, % 

 

7,6 

 

8,2 

 

8,7 

 

13,4 

 

13,5 

 

13,5 

 

13,6 

 

13,7 

 

13,8 

 

13,9 

Расход , 

/т 

 

44,3 

 

45 

 

51,2 

 

51,3 

 

51,4 

 

51,5 

 

51,6 

 

51,9 

 

52,1 

 

52,4 

Расход из-

вести, кг/т 

 

43,4 

 

47,5 

 

50,8 

 

54,4 

 

58,1 

 

61,7 

 

65,4 

 

72,7 

 

79,1 

 

87,3 

Выход 

жидкого 

металла, % 

 

94,8 

 

94,7 

 

94,5 

 

93,5 

 

93,4 

 

93,4 

 

93,3 

 

93,2 

 

93,1 

 

93,0 

Выход 

годного 

металла, % 

 

93,3 

 

93,2 

 

92,0 

 

92,0 

 

91,9 

 

91,9 

 

91,8 

 

91,7 

 

91,6 

 

91,5 

Расход ме-

талло- 

шихты,кг/т 

 

1111 

 

1111 

 

1112 

 

1113 

 

1113 

 

1114 

 

1114 

 

1115 

 

1116 

 

1117 
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