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– если в качестве заполнителя используется несколько компонентов, то зерновой 

состав смеси минерального заполнителя рассчитывается через процентное содержание 

каждого компонента в смеси с обеспечением рекомендуемого зернового состава; 

– расход воды назначается сверх 100% минеральной смеси, состоящей из цемента и 

заполнителя; 

– расход воды устанавливается экспериментальным способом с целью обеспечения 

необходимой распалубочной прочности свежеотформованных изделий и наибольшей 

прочности затвердевших изделий; 

– расход воды зависит от структуры заполнителя и составляет 10 – 12% в составах на 

плотных заполнителях и до 20 – 30 % — на пористых заполнителях. 

К технологическим особенностям безобжиговых изделий для гражданского 

строительства относятся: 

– сырьевая смесь приготавливается в два приема: сначала в течение 1 минуты 

перемешиваются сухие компоненты – цемент и заполнитель, а затем сухая смесь орошается 

водой, так как воды мало и перемешивается с водой 5 минут; 

– перемешивание формовочной смеси осуществляется в смесителях принудительного 

действия; 

– формование изделий осуществляется методом прессования с целью обеспечения 

более плотного контакта зерен заполнителя; 

– давление прессования устанавливается экспериментальным путем для обеспечения 

наибольшей прочности и наименьшего водопоглощения изделий; 

– величина давления прессования зависит от производственной мощности пресса и 

обычно составляет 15 – 20 МПа, но может достигать 40 МПа и выше; 

– в зависимости от направления прикладываемого прессующего усилия формование 

изделий может быть односторонним и двухсторонним; 

– двухстороннее прессование более предпочтительно, так как обеспечивает более 

однородную структуру изделий и более равномерно распределенную плотность в объеме 

изделий; 

– распалубка изделий осуществляется мгновенно сразу после формования, что связано 

с формованием изделий в матрице пресса, который имеет определенную 

производительность; 

– распалубленные изделия укладываются на поддоны для сохранения их целостности 

и транспортирования на твердение; 

– твердение изделий может осуществляться в нормальных условиях и в условиях 

тепловлажностной обработки. 

Соблюдение особенностей получения безобжиговых изделий компрессионного 

формования обеспечивает их качество и долговечность. 
 

УДК 666.7-1 

Разработка способа повышения эффективности стеновой керамики пластического 

формования 

Истерин Е. В., Столбоушкин А. Ю. 

Сибирский государственный индустриальный университет, г. Новокузнецк 
 

Повышение теплозащитных характеристик наружных ограждающих конструкций 

зданий и сооружений всегда было и остается актуальной задачей. Основная проблема здесь 

заключается в неразрешимом противоречии между прочностью и средней плотностью 



Всероссийская (национальная) научно-практическая конференция  

«Актуальные проблемы науки и техники. 2021» 

 

880 
 

материала. Чем прочнее материал, тем выше у него плотность, соответственно, больше 

теплопроводность и хуже теплозащитные свойства. Особенное значение этот вопрос для 

нашей страны приобрел в 2000-е годы, в связи со значительным повышением требований к 

энергосбережению зданий [1]. К сожалению, до настоящего времени в производстве 

керамического кирпича доступной и широко распространенной технологии керамики с 

ячеистой структурой пока не разработано. Поэтому перспективным направлением, по 

мнению авторов, является формирование упорядоченной ячеистой структуры за счет 

использования агрегированных гранул из материалов, имеющих более низкую температуру 

плавления по сравнению с керамическим материалом. 

Цель настоящих исследований заключалась в анализе и оценке современного 

производства ячеистых керамических материалов и разработке возможных способов 

повышения эффективности стеновой керамики пластического формования. 

В качестве одного из вариантов формирования керамического черепка с развитой 

поровой структурой в виде замкнутых пор-ячеек преимущественно сферической формы 

было предложено использовать в технологии керамики пластического формования 

многокомпонентных шихт. При этом в базовый компонент из глинистого сырья вводится 

гранулированный пеностеклокристаллический материал (гранулированное пеностекло).  

Проведенные ранее исследования на кафедре инженерных конструкций, 

строительных технологий и материалов Сибирского государственного индустриального 

университета показали, что по технологии опудренного гранулирования сырьевых 

материалов и компрессионного прессования изделий можно получить ячеистую керамику с 

высокой прочностью (15–20 МПа) и низким водопоглощением (7–9 %). Эти показатели 

достигаются за счет формирования при обжиге стеклокристаллического каркаса в материале. 

При этом на месте пеностеклогранул образуются замкнутые поры-ячейки, имеющие 

остеклованную внутреннюю поверхность. Такая оболочка-кожура препятствует 

проникновению жидкой фазы внутрь поры. 

В работе проведена формовка опытных образцов пластическим способом 

формирования. На первом этапе использовались двухкомпонентные шихты с введением 

гранулированного пеностекла в количестве от 0 до 50 % по объему. Результаты испытаний 

показали, что для получения ячеистой структуры керамики, относящейся к классу условно-

эффективных и эффективных изделий, необходимо использовать не менее 40-50 % гранул. 
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В последние годы промышленность строительных материалов все острее ощущает 

дефицит качественного природного гипсового камня, используемого в качестве сырья для 

производства низкообжиговых гипсовых вяжущих веществ. При этом на разрабатываемых 

месторождениях обычно остается невостребованным ангидритовый камень, 
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